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КОМПЛЕКС ОБОРУДОВАНИЯ

БЕСТРАНШЕЙНОЙ

ЗАМЕНЫ ТРУБ 

МПС 01, МПС 01.1

РУКОВОДСТВО ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

ООО «ГИДРОПРОМ»

1.НАЗНАЧЕНИЕ КОМПЛЕКСА И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
Комплексы оборудования бестраншейной замены труб МПС01 и МПС01.1(в дальнейшем комплексы) предназначены для замены старых канализационных труб из хрупких материалов (керамика, асбоцемент, бетон) на полиэтиленовые трубы диаметром 225 и 315мм.

Комплекс МПС01 предназначен для замены старых канализационных труб на полиэтиленовые диаметром 225мм, а комплекс МПС01.1 для труб диаметром 315мм.

Бестраншейная замена старых труб на новые используется в основном при реконструкции или капитальном ремонте действующих подземных коммуникаций в условиях городской застройки и на территориях промышленных предприятий. 

Комплексы предназначены для работы при температуре окружающего воздуха от плюс 5 до плюс 45°С  от компрессорной установки с производительностью не менее 0,17м³·c־¹ сжатого воздуха давлением, не менее 0,6 МПа.  При температуре плюс 5°С и высокой влажности необходимо применять влагоотделители.

2.ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

	Наименование 
	Значение для комплекса

	
	МПС01
	МПС01.1

	Производительность прокладки новых труб

(без подготовительно-заключительных работ), м·час ־¹, не более
	6
	6

	Длина прокладываемого трубопровода, м, не более
	50
	50

	Наружный диаметр прокладываемых труб, мм
	225
	315

	Длина секции прокладываемой трубы при работе из «колодца в колодец», мм
	650-30
	650-30

	Диаметры колодцев, из которых ведется прокладка трубопроводов, мм, не менее
	800
	1000

	Рабочее давление сжатого воздуха, МПа
	0,6±0,03
	0,6±0,03

	Расход сжатого воздуха при рабочем давлении,  м³·c־¹, не более
	0,16
	0,17

	Масса комплекса, кг, не более
	630
	750


3.КОМПЛЕКТНОСТЬ КОМПЛЕКСОВ МПС01 И МПС01.1

В зависимости от диаметра заменяемого трубопровода и диаметра вновь прокладываемого определяется комплектность оборудования, входящего в комплекс.

	Наименование
	Обозначение комплекса

	
	МПС01
	МПС01.1

	
	Обозначение
	Кол.
	Обозначение
	Кол.

	Пневмомолот
	ЛГМ170К.00.000
	1
	МПС62Б.00.000
	1

	Анкер
	МПС11А.000
	1
	МПС11А.000
	1

	Расширитель
	МПС70.000
	1
	МПС71.00.000-01
	1

	Устройство подтягивания труб
	МПС72.000
	1
по заказу
	МСП72.000-02
	1
по заказу

	Подложка для пневмомолота
	-
	-
	МПС75.000
	1

	Установка подтягивания пневмомолота
	МПС90.00.000
	1
по заказу
	МПС90.00.000
	1

по заказу

	Шланг
	СО134А.08.000
	1 по заказу

	Комплект инструмента и принадлежностей

	Ключ трубный
	МПС13.000-02
	2
	МПС13.000-04
	2

	Крюк для подтягивания 
	МПС73.000
	1
	МПС73.000
	1

	Кольцо
	ЛГМ170К.00.007
	1
	МПС62Б.00.002
	2

	Кольцо
	
	
	МПС62Б.00.006
	2

	Амортизатор
	ЛГМ170К.00.000
	2
	МПС62Б.00.003
	2

	Клапан
	ЛГМ170К.03.007
	1
	МПС62Б.00.005
	2

	Кольцо
	
	
	МПС64.01.003
	4

	Кольцо
	СО166.01.221
	1
	СО166.01.221
	2

	Ключ 175x190
	
	
	
	1


4.ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ КОМПЛЕКТУЮЩИХ КОМПЛЕКСОВ

Основные технические характеристики и параметры пневмомолотов ЛГМ170К и МПС62Б приведены в прилагаемых на них руководствах по эксплуатации.

Основные параметры анкера МПС11А.000 

	Наименование
	Значение

	Максимальный диаметр применяемого каната, мм
	15

	Диаметр колодца для размещения, мм
	800, 1000, 1500

	Масса (без сменных частей), кг,  не более
	70


Основные параметры расширителей МПС70.000 и МПС71.00.000-01

	Наименование
	Значение

	
	МПС70.000
	МПС71.00.000-01

	Минимальный диаметр насадки (удлинителя), мм
	27
	29

	Диаметр входного отверстия для троса удлинителя, мм
	20
	20

	Минимальный наружный диаметр насадки (разрушителя), мм
	70
	116

	 Максимальный наружный диаметр ребер насадки (разрушителя), мм
	250
	325

	Габаритные размеры, мм, не более:

                                     длина

                                     ширина
	900

262
	1380

362

	Масса, кг, не более
	62
	105


Основные параметры устройств подтягивания труб МПС72.000 и 

МПС72.000-02

	Наименование
	Значение

	
	МПС72.000
	МПС72.000-02

	Максимальное растягивающее усилие, кН
	35
	35

	Диаметр подтягиваемой трубы, мм
	225
	315

	Максимальный диаметр троса для подтягивания, мм
	15
	15

	Масса, кг, не более
	12
	18


Основные параметры установки подтягивания пневмомолота МПС90.00.000 (по заказу)

	Наименование
	Значение

	Тяговое усилие, кН
	от 9 до 30

	Рабочая длина каната, м, не менее
	69

	Скорость намотки каната, м³·c־¹, не более
	0.8

	Рабочее давление воздуха для питания пневмодвигателя, МПа
	0,63

	Габаритные размеры, мм:

                     длина

                     ширина

                     высота
	1200

900

950

	Масса, кг, не более
	350

	Управление
	ручное


5.УСТРОЙСТВО И ПРИНЦИП РАБОТЫ

Принцип работы комплекса заключается в том, что на ударном механизме пневмомолоте 7 (см. рис.1), размещенном в рабочем колодце 10, монтируется расширитель 6 с ребрами, к задней части которого присоединяются секции нового трубопровода 8.

Трос лебедки 3 установки подтягивания пневмомолота с помощью анкера 2, расположенного в приемном колодце 9, проходит внутри заменяемого старого участка трубопровода 4 и, проходя через расширитель, присоединяется к заднему торцу последней секции нового трубопровода.

При работе пневмомолота удар передается  на расширитель и через него на старую трубу. Происходит разрушение старой трубы и расширение грунта до наружного диаметра расширителя. В образовавшийся канал при движении расширителя затягивается новый трубопровод, который наращивается секциями в рабочем колодце.

Устройство и принцип работы пневмомолотов, которые входят в состав комплексов, описывается в руководстве по эксплуатации МПС62Б.00.000РЭ и ЛГМ170К.00.000РЭ. Пневмомолот 7 (см. рис.1) служит для передачи ударной нагрузки на расширитель 6.

Расширитель (см. рис.2) включает в себя удлинитель 1, разрушитель 2 и расширитель 3. 

Удлинитель служит для предохранения троса установки подтягивающей пневмомолот (лебедка) от повреждения осколками старого трубопровода при его разрушении. Кроме того, используя трос лебедки, удлинитель направляет расширитель в заданном направлении, не позволяя расширителю «сойти» с трассы, при смещениях заменяемой трубы на отдельных участках.

Разрушитель имеет ребра на конусной поверхности, с помощью которых происходит разрушение старого трубопровода. Одновременно с разрушением происходит и предварительное уплотнение грунта.
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Рис.1 Схема бестраншейной замены трубопровода

1- устройство подтягивания пневмомолота(лебедка); 2 – анкер; 3 – трос лебедки;       4 – заменяемый трубопровод; 5 – шланг воздухопроводящий; 6 – расширитель;          7 – пневмомолот; 8 – секция нового трубопровода; 9 – колодец приемный;                10 – колодец рабочий; 11 – компрессор.

Расширитель служит для передачи удара на разрушитель и уплотняет грунт до наружного диаметра  расширителя. В хвостовой части расширителя имеются пальцы 5 для крепления секции нового трубопровода.

Пневмомолот 10 через промежуточную втулку 4 присоединяется к расширителю с помощью скобы 8 и пальца 9. Скоба, проходя через отверстия в обтекателе 6, с помощью двух гаек 11 жестко соединяет расширитель, обтекатель троса, резиновую прокладку 7 и пневмомолот между собой. Резиновая прокладка служит для гашения ударной нагрузки на резьбовые соединения гаек и скобы.

Для предохранения резьбового соединения от  самоотвинчивания предусмотрены шплинты.

Трос от установки подтягивания пневмомолота последовательно (см. рис.2) проходит через удлинитель, разрушитель, обтекатель, промежуточную втулку и проходя внутри секции нового трубопровода, крепится к устройству подтягивания труб (см. рис.3) с помощью оси 5. Таким образом, усилием лебедки расположенной на установке подтягивания пневмомолота осуществляется:

- постоянное поджатие к разрушаемому старому трубопроводу всех элементов комплекса, участвующих в проходке, а также в прокладке новых элементов трубопровода;

- ориентирование этих элементов по направлению прокладки старого трубопровода.

Удлинитель, разрушитель (см. рис.2), которые механически не связаны с расширителем, к которому крепится пневмомолот 10, а также вновь прокладываемые трубы, закрепляемые на расширителе с помощью пальцев и поджимаемые планшайбой 6 (рис.3) составляют единый узел который осуществляет проходку скважины и прокладку нового трубопровода.

Натяжное устройство 3 (рис.3) выполнено в виде крестообразной рамы обеспечивающей центрирование его по внутреннему диаметру прокладываемого трубопровода. Тяга 9 соединяется с натяжным устройством с помощью шарнирного соединения, что облегчает монтаж устройства в рабочем колодце. Планшайба центрируется по наружному диаметру прокладываемых труб. Планшайба имеет паз для прохода рукавов, через которые подается сжатый воздух в пневмомолот. Тяга также проходит через этот паз и предназначена для передачи тягового усилия лебедки и осуществляет силовое замыкание всего комплекса изображенного на рисунке 3.

Наличие паза на планшайбе позволяет сократить время на присоединение новой секции трубопровода к уже проложенному участку трубопровода. Для этого следует перекрыть кран подачи сжатого воздуха в пневмомолот и переключить вращение барабана лебедки на отпускание троса лебедки. Когда трос отпустится на необходимую величину, достаточную для выхода направляющей части планшайбы с наружной части прокладываемой трубы можно ее снять. Трос необходимо отпускать до тех пор, пока натяжное устройство 3 (рис.3) не выйдет на достаточную величину, обеспечивающую установку новой секции трубопровода. 

После свинчивания новой секции трубопровода с уже проложенными секциями на торец новой секции устанавливается планшайба и фиксируется тягой 9. Вращение барабана лебедки вновь переключают для создания необходимого усилия прижатия всего комплекса к старому участку трубопровода. Кран подачи сжатого воздуха открывают, и работа продолжается до тех пор, пока новая секция не будет проложена.

Для удерживания пневмомолота в горизонтальном положении в комплект (при необходимости) включается подложка 7 (рис.3). Подложка исключает вертикальное смещение хвостовой части пневмомолота под действием силы тяжести. В комплексе МПС01 подложка не используется, так как пневмомолот своим наружным диаметром опирается непосредственно на внутренний диаметр секций нового трубопровода.

Лебедка устанавливается на горловину приемного колодца и при передаче усилия прижимается тросом к горловине колодца, что не требует дополнительных средств крепления.

Внимание! Необходимо следить, чтобы поверхность, на которую устанавливается лебедка, была ровной и без резких перепадов. При необходимости использовать прокладки.

Анкер 2 (см. рис.1) предназначен для изменения вертикального направления троса на горизонтальное. Устройство анкера показано на рисунке 4. Он состоит из опоры 1, имеющей коробчатое сечение,  во внутрь которого вставляется упор 5. В нижней части анкера на упоре с помощью пальца 7 смонтирована пята 6, с помощью которой анкер при работе упирается в стену колодца.
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Рис.4 Анкер

1 – Опора; 2 – Ролик; 3 – Ось; 4 – Палец; 6 – Пята; 7 – Палец

В связи с тем, что внутренние размеры колодцев не одинаковы, в анкере предусмотрена возможность изменения его длины  путем перестановки пальцев 4 в любую пару из ряда отверстий на упоре или заменой упора на упор другой длины. За счет регулировок возможна работа анкера в колодцах с диаметром от 800 до 1500мм.
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Рис. 5. Ключ трубный

1 – Рукоятка; 2 – Цепь; 3 – Крюк;  3 – Щека; 5 – Ось; 6 – Ось

Секции нового трубопровода соединяются между собой резьбовым соединением с помощью трубного ключа. В комплекс входит два ключа. Второй ключ используется в случае необходимости снять ранее установленную секцию (дефект, перекос резьбы). В этом случае вторым ключом необходимо придерживать затянутые в скважину секции для предотвращения их отвинчивания. При соединении секций следует следить за отсутствием перекосов в резьбовом соединении.

Для закручивания трубы щека с зубчатым сектором 3 (см. рис.5) устанавливается на наружную поверхность трубы. Цепь 2 обматывается вокруг трубы и надевается на крюк 4, расположенный на нижней рукоятке 1. При повороте рукоятки в направлении от крюка происходит заклинивание зубчатого сектора щеки, и труба поворачивается под воздействием усилия, приложенного к рукоятке. При обратном ходе рукоятки сцепление зубчатого сектора с трубой нарушается, и ключ свободно поворачивается  по наружному диаметру трубы.

6.УКАЗАНИЯ МЕТ БЕЗОПАСНОСТИ

К эксплуатации комплекса допускаются лица не моложе 18 лет, специально обученные и прошедшие инструктаж по безопасному производству работ непосредственно на рабочем месте.

При работе с пневмомолотом и с пневмолебедкой необходимо соблюдать следующие требования:

- к работе с пневмомолотом допускаются лица, прошедшие инструктаж;

- машинист компрессора должен предупреждать обслуживающий персонал о подаче сжатого воздуха к пневмомолоту и пневмолебедке;

- подачу сжатого воздуха в магистраль необходимо осуществлять,  только убедившись в исправности воздухоподводящих шлангов и в надежности их соединения;

- разъединять шланги и отсоединять их от компрессора, пневмомолота и лебедки разрешается только после закрытия раздаточного вентиля на компрессоре.

При затягивании первой секции трубы необходимо следить за состоянием стенок колодца и, в случае необходимости, вовремя обрушить отслоившийся грунт. В последующем постоянно следить за состоянием стенок в рабочем и приемном колодцах.   

Перед спуском в канализационный колодец необходимо проверить наличие газа в нем лампой ЛГВК-1. Не допускаются сварочные работы внутри колодца.

 При работе в колодце внизу может находиться один рабочий со страховочным поясом, а наверху должны находится не менее двух рабочих, страхующих первого.

Запрещается нахождение людей в колодце при использовании подъемных механизмов при спуске или подъеме  из него оборудования или его частей.

Запрещается:

- работать с лебедкой при снятом кожухе;

- производить подключение пневмооборудования неинвентарными рукавами, использовать проволочные скрутки;

- производить подтягивание соединений, регулировочные, профилактические и другие виды работ на пневмооборудовании  и пневмопроводах, находящихся под давлением;

- выключать подачу сжатого воздуха посредством перегибов гибких рукавов;

- работать без индивидуальных средств защиты.

Если в процессе производства работ возникла аварийная ситуация с повреждением коммуникаций, работу необходимо прекратить и о случившемся немедленно сообщить заказчику и владельцу поврежденных коммуникаций. Дальнейшее производство работ разрешается только после принятия совместного решения и устранения аварийной ситуации.

7. ПОДГОТОВКА КОМПЛЕКСА К РАБОТЕ

Потребитель получает комплекс в рабочем состоянии.

Перед подготовкой к работе проверьте комплектность всех составных частей комплекса.

Подготовку пневмомолота и пневмолебедки к работе необходимо проводить в соответствии с руководством по эксплуатации на пневмомолот и пневмолебедку.

При необходимости подвижные соединения узлов анкера и трубных ключей смажьте густой смазкой типа солидол синтетический ГОСТ 4366-76.

Перед производством работ на объекте, прежде чем проводить монтаж оборудования, необходимо провести обследование трассы и колодцев, провести подготовительные работы:

- колодцы, участок трассы, подлежащей замене, очистить от грязи, ила и посторонних включений;

- при помощи отбойного молотка разрушить бетонный лоток и места примыкания труб к колодцу. При необходимости для удобства монтажа в рабочем колодцем делается ниша в месте захода расширителя в проем  старого трубопровода;

- пропустить трос лебедки от приемного до рабочего колодцев с помощью тонкого троса или проволоки. В случае забивки старого трубопровода грунтом при его разрушении  использовать составные штанги.

В приемном колодце 9 (рис.1) установить и раскрепить анкер 2. предварительно выдолбив в стенке выемку для упора, расположенного на пяте анкера. Оптимальный угол наклона анкера 45°, при этом угле составляющие усилий на анкере  направлены вдоль опор анкера. 

Анкер устанавливается в колодце так, чтобы ось троса совпала (по возможности) с осью разрушаемой трубы. Трос не должен касаться стенок трубы и колодца. Обводной ролик анкера необходимо расположить как можно дальше от выходного отверстия разрушаемой трубы.

Установку подтягивания пневмомолота (лебедку) 1 установить на горловину приемного колодца. Рама лебедки должна иметь надежную опору на грунт или кольцо горловины колодца. Установку на горловине расположить так, чтобы при намотке троса на барабан трос в крайних положениях на барабане не касался стенок колодца. Середину барабана (по возможности) расположить в плоскости ролика анкера. Подсоединить воздухоподводящие шланги к лебедке, исключив перегибы и закручивание шлангов. Проверить надежность соединений шлангов между собой и на лебедке.

Включить лебедку на реверсе и разматывая трос, вытянуть его в рабочий колодец 10, предварительно открепив трос от барабана лебедки. После подтягивания троса в рабочей колодец, к его концу прикрепить тонкий страховочный трос для обеспечения возможности возврата троса лебедки в приемный колодец 9. Выключить лебедку.

Извлечь конец троса из рабочего колодца на поверхность, пропустить его через отверстия удлинителя 1 (рис.2), разрушителя 2, обтекателя  для троса 6 и отверстия (или паз) промежуточной втулки 4. Вставить в расширитель 3 секцию новой трубы и закрепить трубу в расширителе пальцами 5 через предварительно просверленные в трубе отверстия. Вставить при необходимости в расширитель подложку. Вставить в расширитель с втулкой 4 пневмомолот 10 и с помощью скобы 8 и пальца 9 через резиновую прокладку 7 и обтекатель 6 стянуть расширитель и пневмомолот между собой. Гайки на скобе после затяжки зашплинтовать.
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С помощью страховочного троса пропустить трос лебедки обратно в приемный колодец. Отсоединить страховочный трос и закрепить трос на барабане лебедки.

Для монтажа расширителя  в рабочем колодце последовательно по тросу опустить в колодец удлинитель и разрушитель, затем эти части ввести вовнутрь заменяемого трубопровода, чтобы освободить место в колодце. При помощи подъемного крана или ручной лебедки, используя рым-болт на корпусе расширителя, опустить расширитель с секцией трубы и пневмомолотом в колодец и заправить его в отверстие разрушителя. Петлю на конце троса лебедки одеть на блок крюка 10 (см. рис.6) и зацепить крюк за торец задней гайки пневмомолота по схеме показанной на рисунке 6а. Включить лебедку и наматывая трос на барабан, обеспечить усилием троса лебедки прижатие к разрушителю расширителя, с закрепленным на нем пневмомолотом и секцией новой трубы.

С помощью прокладок выставить конструкцию в горизонтальном положении. Подсоединить воздухоподводящий шланг к пневмомолоту, предварительно нанизав секции на него секции нового трубопровода. Шланг пневмомолота подсоединить к компрессору предварительно расправив, устранив перегибы и закручивание.

Внимание! Перед присоединением шлангов к пневмомолоту залить в него от 80 до 100граммов масла И-12А ГОСТ 20799-88 в зимнее время или И-8А ГОСТ 20799-88 в летнее.

8. ПОРЯДОК РАБОТЫ

Порядок операций при работе с расширителем и устройством для подтягивания труб показан на рисунке 6.

При затягивании первой секции, когда задняя часть пневмомолота не перекрывается секцией трубы необходимо использовать крюк для подтягивания троса 10.

 Для затяжки первой секции трубы необходимо осуществить следующие операции:

- обеспечить усилием лебедки прижатие расширителя к старому трубопроводу (рис. 6б) при этом усилие натяжения троса регулируется по манометру лебедки перекрытием проходного отверстия пробкового крана, давление устанавливается в пределах от 0,2 до 0,3 МПа;

- включить пневмомолот и затянуть первую секцию нового трубопровода до положения удобного для монтажа последующей секции. Последующие секции также затянуть до этого положения;

- отключить пневмомолот;

- отключить лебедку, отключить кулачковой муфтой барабан лебедки и за крюк вытянуть трос лебедки на длину нового трубопровода;

- подать в колодец новую секцию, нанизанную на шланг, и пропустить крюк с тросом через внутреннее отверстие секции трубы.

Установка второй секции осуществляется в следующей последовательности:

- вставить вторую секцию трубы в первую и закрутить трубным ключом до упора, при перекрытии заднего торца пневмомолота второй секцией крюком 10 зацепить за планшайбу (рис. 6б), которая наружными выступами должна центрироваться по наружному диаметру новой трубы и упираться в торец трубы;

- воздухоподводящий шланг пропустить через вырез в нижней части планшайбы;

- соединить кулачковую муфту на лебедке, включить лебедку и натянув трос, осуществить подтягивание секций трубопровода;

- включить пневмомолот и затянуть вторую секцию.

Данная операция осуществляется до тех пор, пока не появиться возможность разместить между торцом пневмомолота и планшайбой устройства подтягивания труб 3 (рис. 6в) В этом случае петля троса лебедки одевается на ролик 4, который крепится на натяжном устройстве осью 5.

После монтажа устройства для подтягивания труб произвести операции в следующей последовательности:

- отключить барабан от привода, вытянуть за рукоятку лебедки трос;

- с помощью трубного ключа навернуть новую секцию трубы;

- установить планшайбу на торец новой секции;

- пропустить шланг подачи сжатого воздуха через вырез в нижней части планшайбы;

- упоры на тяге устройства подтягивания труб разместить на приливах планшайбы так, чтобы они упирались в ее торец;

- включить лебедку и произвести натяжение троса, при этом тягу за ручку придерживать в заданном положении;

- включить пневмомолот и затянуть новую секцию трубопровода.

При подходе разрушителя на расстояние около 2м до стенки приемного колодца внимательно следите за выходным отверстием разрушаемой трубы, так как под действием осевой силы разрушителя возможен выход остатка разрушаемой трубы вовнутрь колодца. Если остаток трубы выдвинулся вовнутрь колодца, необходимо остановить работу пневмомолота и с помощью отбойного молотка или ручного молота разрушить его и выбросить наружу. Затем работу пневмомолота  можно продолжить.

При выходе удлинителя 1 (рис. 2) в приемный колодец необходимо:

- следить, чтобы выдвигающиеся части разрушителя не производили ударов по ролику анкера;

- проверять состояние стенок колодца, обрушивая отслоившийся грунт и удаляя его из колодца;

- ослабить трос лебедки, для чего рассоединить кулачковую муфту и освободить барабан;

- снять трос с ролика анкера и, перемещая удлинитель по тросу, подать его вверх, подвесив на тросе или веревке между анкером и лебедкой надежно закрепить в подвешенном состоянии;

- включить лебедку и натянуть трос;

- включить пневмомолот и продолжить затягивание новой трубы.

При выходе в приемный колодец разрушителя повторить те же  операции, что и при выходе удлинителя.

При выходе в приемный колодец расширителя с пальцами необходимо:

- выключить пневмомолот и лебедку;

Переключить рукоятку распределителя на реверс, включить лебедку и ослабить натяжение троса;

- в рабочем колодце снять планшайбу 6 (рис. 6в) вынуть натяжное устройство 3 и, сняв ролик 4, освободить трос лебедки. Освободить рабочий колодец от деталей устройства подтягивания труб;

- вручную или с помощью ручной лебедки вытянуть трос лебедки в рабочий колодец, освободив конец троса от крепления его на ступице барабана;

-сдвинуть лебедку в сторону от приемного колодца, освободить горловину колодца, удалить удлинитель и разрушитель из колодца;

- демонтировать анкер и удалить его составные части из колодца;

- удалить пальцы из расширителя и освободить расширитель с пневмомолотом от трубы и вытащить из колодца;

- намотать трос на барабан лебедки;

- собрать и укомплектовать составные части комплекса, очистить их от грязи.

- отсоединить шланги от пневмолебедки и пневмомолота, установить заглушки на лебедке и пневмомолоте;

- смотать шланги в бухты;

- снять с лебедки манометр и заглушить отверстие для манометра.

После прокладки нового трубопровода необходимо провести ремонт колодцев:

- восстановить днище колодцев;

- заделать места входа и выхода нового трубопровода;

- провести при необходимости ремонт стенок колодца.

9.ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

Техническое обслуживание пневмомолота и пневмолебедки необходимо проводить в соответствии с руководством по эксплуатации на данное оборудование.

Ежесменное обслуживание комплекса заключается в следующем:

- очистить оборудование от грязи и пыли;

- проверить комплектность всех составных частей комплекса;

- проверить состояние сварных швов расширителя и его составных частей. При нарушении прочности сварного соединения, дефектные швы заварить и зачистить;

- тщательно зачистить посадочные поверхности расширителя  и каналы, сопрягающиеся с тросом от грязи и ржавчины, и смазать смазкой – типа солидол технический по ГОСТ 4366-76.

Один раз в месяц или через 150 часов непрерывной работы необходимо:

- провести работы, предусмотренные при ежесменном обслуживании;

- тщательно проверить на наличие следов разрушений все детали комплекса. В случаях невозможности их восстановления дефектные детали заменить;

- смазать все сопрягаемые поверхности узлов комплекса густой смазкой.

10. ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И СПОСОБЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ

	Неисправность
	Возможная причина
	Методы устранения

	В начале работы расширитель колеблется на месте без внедрения в грунт
	Недостаточное усилие прижатия системы расширитель-машина к грунту
	Добавить давление на лебедке для увеличения усилия на тросе

	При открытии крана пневмомолот не работает
	Медленная подача воздуха к ударному узлу пневмомолота
	Повторить запуск резким открытием крана 2-3 раза с интервалом 20-30сек.

	
	Неисправность или засорение в воздухоподводящем тракте
	Провести последовательную проверку составных частей воздухоподводящего тракта

	
	Заклинивание ударника: 

- загустение смазки;

- коррозия рабочих поверхностей;

- попадание посторонних частиц, грязи во внутрен-

нюю полость пневмомо-

лота
	Пневмомолот заменить.

Вышедший из строя пневмомолот отправить в ремонт

	Пневмомолот, находящийся в скважине, прекратил работу 
	Обмерзание пневмомолота
	Выключить подачу воздуха в пневмомолот. Через 10-15мин. залить 200-300г горячего дизельного топлива или спиртово-глицириновую смесь (50% на 50%). Повторить запуск.


11. СВЕДЕНИЯ О КОНСЕРВАЦИИ, ТРАНСПОРТИРОВАНИИ И ХРАНЕНИИ

Комплексы поставляются предприятием – изготовителем в рабочем состоянии.

При перерывах в работе сроком более трех месяцев комплексы должны быть законсервированы. Перед консервацией необходимо провести работы по техническому обслуживанию, а затем внутренние поверхности покрыть консервационным маслом НГ-203 одной из марок А, Б, В по ГОСТ 12328-78.

Комплексы можно транспортировать любыми видами транспорта,  в соответствии с правилами перевозки грузов, действующих на этих видах транспорта. Категория условий транспортирования и хранения – 2 по                  ГОСТ 15150-69.

Хранение работающих и законсервированных комплексов у потребителя должно производиться в закрытых помещениях с естественной вентиляцией без искусственно регулируемых климатических условий.

12. СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ

Комплекс МПС01 или МПС01.1 заводской номер _____________________________

изготовлен и принят в соответствии с обязательными требованиями государственных стандартов, действующей конструкторской документации и признан годным для  эксплуатации.

Начальник ОТК

МП____________________                                       _________________________

             (Личная подпись)                                                    (Расшифровка подписи)
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______________________

       (год, месяц, число)

13.ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

Предприятие – изготовитель гарантирует работоспособность комплекса МПС01 или МПС01.1 в течение 12 месяцев при соблюдении потребителем условий эксплуатации, хранения и транспортирования.

Гарантийный срок исчисляется с момента продажи комплекса.

Дата заполнения   “_____”_____________20______г.

Отзыв направляйте по адресу: 

Украина, 65005, г. Одесса, ул. Средняя, 83 - Б,

ООО «ГИДРОПРОМ»

или по тел./факсу: 38 (048) 777-33-59; 777-13-93.

www.novatec.ua
Для ЗАМЕТОК
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